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บทคัดย่อ

	 การวิจัยครั้งนี้มีความมุ่งหมาย 1) เพ่ือสร้างแบบวัดภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ในวิชางาน

เครื่องมือกลเบื้องต้น ส�ำหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 2) เพื่อหาคุณภาพของแบบวัด

ภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ในวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น ส�ำหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร

วชิาชพี 3) เพือ่ศกึษาระดบัการปฏบิตักิารกลงึขึน้รปูชิน้งาน ในวชิางานเครือ่งมอืกลเบือ้งต้น ส�ำหรบันกัเรยีน

ระดบัประกาศนยีบัตรวชิาชพี กลุม่ตวัอย่าง ได้แก่ นกัเรยีนระดบัชัน้ประกาศนยีบัตรวชิาชพี วิทยาลยัเทคนคิ

ชุมแพ ที่ลงทะเบียนเรียนในวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น ภาคเรียนที่ 1 ปีการศึกษา 2561 ได้มาโดยวิธี

สุม่ตวัอย่างแบบง่ายโดยการจบัสลาก เครือ่งมอืทีใ่ช้ในการวจิยั ได้แก่ แบบวดัทกัษะภาคปฏบิตักิารกลงึขึน้

รูปชิ้นงานโดยมีทั้งหมด 4 ขั้นตอน คือ ขั้นการออกแบบ ขั้นเตรียม ขั้นปฏิบัติ และขั้นผลงาน สถิติการวิจัย 

ได้แก่ ร้อยละ ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

	 ผลการวิจัยพบว่า 1) แบบวัดทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานที่พัฒนาขึ้นเป็นแบบสังเกต 

มีลักษณะเป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับ ประเมินการปฏิบัติงาน 4 ขั้นตอน คือ ขั้นออกแบบ 

ขัน้เตรยีม ขัน้ปฏบิตั ิขัน้ผลงาน 2) ชดุการประเมนิทกัษะมคีวามสอดคล้องอยูร่ะหว่าง (IOC) 0.60 ถงึ 1.00 

โดยมีความเหมาะสมอยู่ในระดับมาก (ค่าเฉลี่ย= 4.32) และมีผลการหาค่าความเชื่อมั่นของผู้ประเมิน 

โดยหาค่าดัชนีความเห็นพ้องของผู้ประเมิน (Rater Agreement Index: RAI) มีค่าเท่ากับ 0.92 และ 

3) นักเรียนมีทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานใน ขั้นออกแบบอยู่ในระดับมาก ขั้นเตรียมอยู่ในระดับ

มากที่สุด ขั้นปฏิบัติอยู่ในระดับมากที่สุด และขั้นผลงานอยู่ในระดับมาก

ค�ำส�ำคัญ : ทักษะภาคปฏิบัติ, แบบวัดภาคปฏิบัติ

1	 นักศึกษาหลักสูตรครุศาสตรมหาบัณฑิต คณะครุศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม
2,3	 อาจารย์มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม
1	 Student of the faculty of Education, Rajabhat Maha Sarakham University E-mail: Chaimongkol7614@gmail.com
2,3	 Teacher of Rajabhat Maha Sarakham University



โกสินทร์ ไชยมงคล และคณะการสร้างแบบวัดภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานในรายวิชา..... 2

Abstract

	 Vocational students enrolled in a basic machine tools course where they would learn to 

create a measurement form and evaluate criteria for machining workpieces. To improve their 

practical knowledge of design and construction of measurement forms, they would develop 

guidelines for machining different types of workpieces and learn how to improve the quality of their 

measurements. They attended “Basic Machine Tools for Vocational Certificate Students”, a course 

offered at the Industrial technician branch of Chumphae Technical College. The course presented 

subjects on level of turning operation and forming workpieces. Vocational certificate students, who 

registered in ‘mechanic tools” at Chumphae Technical College, served as the Sample-Data source, 

They enrolled in the mechanical tools course for the first semester of the academic year 2018, 

Simple random sampling was used Tools included a work piece machining skill test form with 

4 procedures: design stage, preparation stage, operation and the result of statistical work that 

used percentage, mean and standard deviation. An evaluation of competency included a 

demonstration of laboratory skills in forming measurements for turning work pieces. Evaluation of 

the 4 processes (designing, preparing, operation, and forming work pieces) involved working with 

an observation pattern with a 5 level rating scale. The result of an appropriate assessment of 

scoring criteria and turning skills in a step by step machining process showed appropriate at a 

high level (average = 4.32). The results of the study of skills included developing practical skills 

in machining, forming, designing parts and preparing most of the work pieces, were at the most 

level. Practical skills in machining, turning, machining, and most of the operations were at the most 

level while practical skills in machining, turning, and forming work pieces were at the Very level. 

Keywords: Practical assessment, Practical measurement.

บทน�ำ

การปฏิ รูปการศึกษาในทศวรรษที่สอง 

(พ.ศ. 2552 ถึง 2561) มีเป้าหมายที่ส�ำคัญๆ คือ 

เพิ่มสัดส่วนผู้ท่ีเรียนต่อสายอาชีพ ในหลักสูตร

อาชีวศึกษา จึงเน้นการจัดการเรียนรู้ควบคู่กับการ

ท�ำงาน และการเรียนรู้จากการท�ำโครงงาน และใน

ปี 2557 เกิดการเปลี่ยนแปลงทางการเมือง และได้

มีการจดัตัง้รฐับาลใหม่ และมกีารก�ำหนดนโยบายมี

การปฏิรูปการศึกษาเป็นรูปธรรมมากขึ้นจนใน

ปี 2559 กระทรวงศึกษาธิการได้ประกาศนโยบาย

ปฏิรูปการศึกษา ท่ีมีเป้าหมายเพื่อเพ่ิมโอกาสใน

การเข้าถงึการศกึษาให้ผูเ้รยีนมทีกัษะแห่ง ศตวรรษ

ที่ 21 คือ 3R 8C จึงมีโครงการของกระทรวง 

ศกึษาธิการ เกดิขึน้อาท ิเช่น โครงการลดเวลาเรยีน 

เพิม่เวลารู้ และการวดัและผลประเมนิแห่งศตวรรษ

ที่ 21 เน้นการประเมินตามจริงการประเมิน จะไม่

เป็นเพยีงแต่การทดสอบเท่านัน้ แต่ยงัมกีารสงัเกต

นักเรียน ดูการท�ำงานของนักเรียน และประเมินไป

ถึงมุมมองของนักเรียนด้วย การประเมินเพื่อ

สนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียน ใช้การ

ประเมินเป็นเครื่องมือในการเรียนรู้เชื่อมการเรียน

การสอนกับหลักสูตร เพื่อใช้ในการตัดสินผลว่า 

เกิดการเรียนรู้บรรลุมาตรฐานการเรียนรู้ การวัด



วารสารมนษุยศาสตร์และสังคมศาสตร์ มหาวิทยาลัยมหาสารคาม ปีที่ 38 ฉบับที่ 6 พฤศจิกายน - ธันวาคม พ.ศ.25623

และประเมินผลแนวใหม่จะเน้นการประเมินเป็น 

กลุ่มด้วยวิธีการท่ีหลากหลายและต่อเน่ือง (อนุวัติ 

คูณแก้ว, 2558 : 251) วิทยาลัยเทคนิคชุมแพ เป็น

สถานศึกษาของรัฐบาลซึ่งตั้งอยู่ที่ ต�ำบลหนองไผ่ 

อ�ำเภอชุมแพ จังหวัดขอนแก่น เปิดสอนนักเรียน

ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) และระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) ด้านสาขา 

วิชาช่างอุตสาหกรรม และพาณิชยกรรม โดย

ปัจจุบันนักเรียนทางด้านสาขาช่างอุตสาหกรรม 

เป็นสาขาที่สถานประกอบการมีความต้องการเป็น

อย่างสงู และรายวชิางานเครือ่งมอืกลเบือ้งต้น รหสั

วิชา 2100-1008 เป็นหน่ึงในหมวดวิชาทักษะ

วชิาชีพ ทีจ่ดัการเรยีนการสอนภาค ทฤษฎีคูก่บัการ

เรยีนภาคปฏบิตั ิกบันกัเรยีนระดบัประกาศนยีบตัร

วชิาชพี สาขาวชิาช่างอตุสาหกรรม ทีท่กุคนจะต้อง

ผ่านการเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้นตาม 

หลกัสตูรประกาศนยีบตัรวชิาชพี พทุธศกัราช 2556 

โดย เฉพาะเนือ้หาในหน่วยที ่4 เรือ่งเครือ่งกลงึและ

งานกลึง เนื่องจากเป็นทักษะการเรียนรู ้ระดับ

พื้นฐานและการฝึกปฏิบัติ ส�ำหรับวิชาสาขาช่าง

อตุสาหกรรม ท้ังหมดเพ่ือให้มีความรูแ้ละเข้าใจเน้ือ 

หาวิชาตรงตามค�ำอธิบายรายวิชาที่ระบุไว้ในหลัก

สูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 

2556 เช่น การศึกษาและปฏิบัติงานเก่ียวกับหลัก

ความปลอด ภยัในการปฏิบตั ิงานเครือ่งมอืกล ชนดิ

ส่วนประ กอบ การท�ำงานการใช้งานและการบ�ำรุง

รักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น การค�ำนวณค่าความ 

เรว็รอบ ความเรว็ตดั อตัราการป้อนปฏบิตังิานกลงึ

ปาดหน้า กลึงปอก ไสราบ ไสบ่าฉาก เจาะรู 

รมีเมอร์ และงานลบัคมตัดมดีกลงึปาดหน้า มดีกลงึ

ปอกดอกสว่าน (อ�ำนาจ ทองเสน, 2556 : ค�ำน�ำ) 

ซึ่งเนื้อหาวิชาในแต่ละช่วงมีรายละเอียดที่ต้อง

ศกึษาจ�ำนวนมาก การจดัการเรยีนการสอนของครู

จึงเป็นส่ิงส�ำคัญ และควรให้มีความสอดคล้องกับ

ชีวิตจริง ผู้เรียนสามารถน�ำไปใช้ได้ตามความถนัด 

และสิ่งส�ำคัญจะต้องสามารถประเมินผลผู้เรียนได้

ตรงตามมาตรฐานและตัวชี้ วัดที่ ก� ำหนดได ้ 

การประเมินภาคปฏิบัติ จึงมีความจ�ำเป็นกับกลุ่ม

สาระการเรียนรู้ที่เน้นการปฏิบัติ คือ กลุ่มสาระการ

เรียนรู้การงานอาชีพและเทคโนโลยี อีกทั้งปัจจุบัน

รูปแบบประเ มินผลของครูผู ้ สอนแต ่ละคน 

มมีาตรฐาน เกณฑ์การประเมินทีแ่ตกต่างกนั หากมี

งานวิจัยท่ีเกี่ยวกับการสร้างแบบวัดภาคปฏิบัติท่ีมี

องค์ประกอบสมบูรณ์มีเครื่องมือประเมินทักษะ

ภาคปฏิบัติที่ผ่านการตรวจสอบ จากผู้เชี่ยวชาญมี

วิธีการประเมินที่ชัดเจน และมีกระบวนน�ำไปใช้ที่มี

คุณภาพ ซึ่งจะเป็นอีกทางเลือกที่สามารถวัดและ

ประเมินการเรียน ให้บรรลุตรงตามวัตถุประสงค์

หลกัสตูรได้มากขึน้ ผูว้จิยัจงึสนใจทีจ่ะสร้างแบบวดั

และเกณฑ์การประเมนิภาคปฏิบติัในวชิางานเครือ่ง

มือกลเบ้ืองต้น ในหน่วยท่ี 4 เรื่องเครื่องกลึงและ

งานกลึง ระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขา

วชิาอตุสาหกรรม โดยจะศกึษาถงึการสร้างแบบวดั

ภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน เพื่อจะเป็นการ

พัฒนาเครื่องมือและรูป แบบในการสอน ให้เป็น

มาตรฐานและมคีวามเชือ่มัน่ ยตุธิรรม และใช้ในการ

ตัดสินผลการเรียน อย่างมีหลักเกณฑ์ในวิชางาน

เครื่องมือกลเบ้ืองต้น สาขาช่างอุตสาหกรรม 

วิทยาลัยเทคนิคชุมแพ ตามหลักสูตรระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย

	 1. 	 เพือ่สร้างแบบวดัภาคปฏิบตักิารกลงึขึน้

รปูชิน้งาน ในวชิางานเครือ่งมอืกลเบือ้งต้น ส�ำหรับ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ

	 2. 	 เพ่ือหาคุณภาพของแบบวดัภาคปฏบิตัิ

การกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ในวิชางานเครื่องมือกล

เบื้องต้น ส�ำหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร

วิชาชีพ 

	 3. 	 เพื่อศึกษาระดับการปฏิบัติการกลึงขึ้น

รปูชิน้งาน ในวชิางานเครือ่งมอืกลเบือ้งต้น ส�ำหรับ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ
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กรอบแนวคิดการวิจัย

	 การวจิยัครัง้นีเ้ป็นการวจิยัเกีย่วกบัการสร้าง

แบบวัดภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ในวิชา

งานเครือ่งมือกลเบือ้งต้น ระดับชัน้ประกาศนยีบตัร

วิชาชีพได้ดังนี้ 1. ศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตร

วิชาชีพ พุทธศักราช 2556 2. ศึกษาแผนพัฒนา

เศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่ 12  3. ศึกษา

เอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับแบบวัดทักษะภาคปฏิบัติ 

นวัตกรรม,นวัตกรรมการศึกษาและงานวิจัยที่

เกีย่วข้อง น�ำมาเป็นแนวคดิในการสร้างเกณฑ์แบบ

วัดภาคปฏิบัติ 

วิธีด�ำเนินการการวิจัย

	 ผู้วิจัยได้ด�ำเนินการตามล�ำดับขั้นตอนดัง 

ต่อไปนี้

	 1. 	 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง

		  1. 	 ประชากร คือ นักเรียนระดับ

ชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ วิทยาลัยเทคนิคชุมแพ

ที่ลงทะเบียนเรียนในวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองต้น

ภาคเรียนที่ 1 ประจ�ำปีการศึกษา 2561 จ�ำนวน 

134 คน

		  2. 	 กลุ่มตัวอย่าง คือ นักเรียนระดับ

ชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ วิทยาลัยเทคนิคชุมแพ 

ที่ลงทะเบียนเรียนในวิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองต้น 

ภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2561 จ�ำนวนท้ังหมด 

40 คน โดยวิธีสุ่มตัวอย่าง

		  3. 	 เนือ้หาทีใ่ช้ในการวจิยัครัง้นีเ้นือ้หา

แบบวัดภาคปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 

หน่วยที่ 4 เรื่องเครื่องกลึงและงานกลึง 

	 2. 	 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย

	 แบบวดัภาคปฏบิตักิารกลงึขึน้รปูชิน้งาน ทีม่ี

ทั้งหมด 4 ขั้นตอน ได้แก ่ ขั้นการออกแบบ 

ขั้นเตรียม ขั้นปฏิบัติ และขั้นผลงาน

	 3. 	 การเก็บรวบรวมข้อมูล

ผู้วิจัยได้ก�ำหนดรายละเอียดขั้นตอนในการ

สร้างแบบวดัภาคปฏบิตัเิรือ่งเครือ่งกลึงและงานกลงึ 

ระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ มีดังนี้
1.1 	ศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง

กบัแบบวดัและเกณฑ์การประเมนิทกัษะภาคปฏบิตัิ
พร้อมทั้งศึกษาค�ำอธิบายรายวิชางานเครื่องมือกล
เบือ้งต้น เรือ่งเครือ่งกลึงและงานกลึง ตามหลกัสตูร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ของ
ส�ำนกังานคณะกรรมการการอาชวีศกึษา กระทรวง
ศึกษาธิการ 

เพื่อหาขอบเขตเนื้อหาในการสร้างแบบวัด
และเกณฑ์ประเมนิภาคปฏิบติัการกลงึขึน้รปูชิน้งาน
ระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ

1.2 	ก�ำหนดจุดมุ่งหมายในการสร้างแบบ
วัดและเกณฑ์ประเมินภาคปฏิบัติการกลึง

ขึ้นรูปชิ้นงาน

1.3 	วเิคราะห์งาน และเขยีนจดุประสงค์เชงิ

พฤติกรรมและพฤติกรรมท่ีต้องการวัด ผู้วิจัยได้

ศึกษาและวิเคราะห์เอกสารที่เกี่ยวข้องกับการ

ปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปช้ินงานในแต่ละขั้นตอนเพื่อ

วิเคราะห์งานและเขียนจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ในการวดัรายละเอยีดข้อปฏบิตั ิกระบวนการ ซึง่ผล

จากการวิเคราะห์งาน และจากการศึกษาเอกสาร 

น�ำมาเขียนจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม จ�ำแนกออก

เป็น 4 ขั้นตอนคือ ขั้นการออกแบบ ขั้นตอนเตรียม 

ขั้นตอนปฏิบัติ และขั้นผลงาน 

1.4 	สร้างข้อปฏบิตัขิองแบบวดัและก�ำหนด

เกณฑ์การให้คะแนน และรายละเอียดการให้คะเน

นของแบบวัดภาคปฏิบัติ

1.5 	น�ำแบบวัดภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูป

ชิ้นงาน และเกณฑ์การประเมินให้ผู ้เชี่ยวชาญ

จ�ำนวน 5 คน ตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา 

ผู้เชี่ยวชาญตรวจสอบความเที่ยงตรงของแบบวัด

และเกณฑ์การให้คะแนน โดยใช้แบบตรวจสอบ

รายการตามวิธีของโรวิเนลลี และฮิมเบิลตัน 

(ไพศาล วรค�ำ, 2559, น. 269) พิจารณาดังนี้

	 1. 	 ตรวจสอบความสอดคล้องระหว่าง 

ข้อปฏิบัติ กับจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ของ

กิจกรรมการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน (IOC
1
) และตรวจ

สอบความสอดคล้องระหว่างข้อปฏิบัติกับเกณฑ์



วารสารมนษุยศาสตร์และสังคมศาสตร์ มหาวิทยาลัยมหาสารคาม ปีที่ 38 ฉบับที่ 6 พฤศจิกายน - ธันวาคม พ.ศ.25625

การให้คะแนนของกิจกรรมการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน 

(IOC
2
) การประเมนิความเหมาะสมของแบบวดัเป็น

แบบตรวจสอบรายการ 5 ระดับ ดังนี้

ระดับ 4 หมายถึง เหมาะสมมากที่สุด

ระดับ 3 หมายถึง 	 เหมาะสมมาก

ระดับ 2 หมายถึง 	 เหมาะสมปานกลาง

ระดับ 1 หมายถึง 	 เหมาะสมน้อย

ระดับ 0 หมายถึง 	 เหมาะสมน้อยที่สุด

และน�ำไปเปรียบเทียบกับเกณฑ์ประเมิน

ดงันี ้(บญุชม ศรีสะอาด, 2545, น. 112) เกณฑ์การ

ประเมินระดับคะแนน 

	 เหมาะสมมากที่สุด	 3.51-4.00

	 เหมาะสมมาก 	 2.51-3.50

	 เหมาะสมปานกลาง	 1.51-2.50

	 เหมาะสมน้อย	 0.51-1.00

	 เหมาะสมน้อยที่สุด	 0.00-0.50

	 1.6 	วิเคราะห์หาคุณภาพ หาความเชื่อมั่น

ของผู้ประเมิน (RAI)

	 1.7 	การทดลองครั้งท่ี 1 ผู้วิจัยน�ำแบบวัด

ภาคปฏิ บัติที่ ส ร ้ า งขึ้ น ไปทดลองใช ้ จ� ำนวน 

1 ห้องเรียน คือ นักเรียนแผนกช่างช่างกลโรงงาน 

ชั้นปีที่ 1 ห้อง 3 จ�ำนวน 23 คน วิเคราะห์หาความ

เชื่อมั่นของแบบวัดและปรับปรุงข้อบกพร่อง หรือ

ส่วนที่ไม่สมบูรณ์ ให้แบบวัดนั้นสมบูรณ์ยิ่งขึ้น

	 1.8 	การทดลองครัง้ที ่2 ขัน้ตอนด�ำเนนิการ

เหมือนครั้งที่ 1 โดยน�ำแบบวัดภาคปฏิบัติเรื่อง

เครื่องกลึงและงานกลึงระดับชั้นประกาศนียบัตร

วิชาชีพ ไปใช้กับกลุ่มตัวอย่างนักเรียนแผนกช่าง

อิเล็กทรอนิกส์ ชั้นปีที่ 1 ห้อง 1 จ�ำนวน 17 คน 

น�ำผลการทดลองที่ได้จากการทดสอบวัดภาค

ปฏิบัติ ทุกฉบับมาวิเคราะห์หาคุณภาพเหมือน

ข้อ 1.7

	 1.9 	จัดท�ำคู ่ มือการใช ้งานแบบวัดภาค

ปฏบัิต ิเรือ่งเครือ่งกลงึและงานกลงึ ส�ำหรบันกัเรยีน

ชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ ให้เป็นฉบับสมบูรณ์

	 1.10	น�ำแบบวัดไปใช้จริงวัดการปฏิบัติงาน

ของนักเรียนที่เป็นกลุ่มตัวอย่าง จ�ำนวน 134 คน 

ประเมินโดยผู้วิจัย และวิเคราะห์เพ่ือหาคุณภาพ

ของแบบวัดภาคปฏิบัติ โดยน�ำผลการประเมินมา

วิเคราะห์หาต่าง ๆ ดังนี้

1.10.1 ค่าสถิติพื้นฐาน ได้แก่ ค่าเฉลี่ย 

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

1.10.2 ค่าดชันคีวามสอดคล้องระหว่าง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมกับงานที่ก�ำหนด ให้

ปฏิบัติและและดัชนีความสอดคล้องระหว่างเกณฑ์

คะแนนที่ก�ำหนดกับรายละเอียดการให้คะแนน

1.10.3 ค่าระดับผลคะแนนการปฏิบัติ

การกลึงขึ้นรูปชิ้นงานโดยเทียบกับเกณฑ์ดังนี้ 

(บุญชม ศรีสะอาด, 2545, น. 99-100)

ค่าเฉลีย่ 3.51-4.00 หมายถงึ บคุคลนัน้

มรีะดบัทกัษะภาคปฏบิติัการกลงึขึน้รปูชิน้งาน มาก

ที่สุด

ค่าเฉลี่ย 2.51- 3.50 หมายถึง บุคคล

นั้นมีระดับทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน 

มาก

ค่าเฉลีย่ 1.51-2.50 หมายถงึ บคุคลนัน้

มีระดับทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน 

ปานกลาง

ค่าเฉลีย่ 0.51-1.50 หมายถงึ บคุคลนัน้

มรีะดับทกัษะภาคปฏิบติัการกลึงขึน้รปูชิน้งาน น้อย

ค่าเฉลี่ย 0-0.50 หมายถึง บุคคลนั้นมี

ระดับทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปช้ินงาน 

น้อยที่สุด

รายละเอียดการเก็บรวบรวมข้อมูล

	 1.	 ผู้วิจัยได้น�ำหนังสือจากคณะครุศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม เพื่อขอความ

อนเุคราะห์ในการเกบ็รวบรวมข้อมลู ตดิต่อวทิยาลยั

กลุ่มตัวอย่าง ขออนุญาตผู้บริหาร ขอความร่วมมือ

และก�ำหนดวัน เวลา และสถานที่ท�ำการประเมิน

	 2. 	 จัดเตรยีมแบบวดัทกัษะภาคปฏิบติัการ

กลึงขึ้นรูปช้ินงาน เรื่องเครื่องกลึงและงานกลึง 

ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ
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	 3.	 แนะน�ำและชี้แจงรายละเอียดต่างๆ ให้

กับครูผู ้สอนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้นท่ีเป็น

ผู้ตรวจให้คะแนนผลการประเมินภาคปฏิบัติของ

นักเรียนที่เป็นกลุ่มตัวอย่าง ทราบถึงวัตถุประสงค์

ของการประเมินและวิ ธีด�ำ เนินการประเมิน 

ตลอด จนเกณฑ์การให้คะแนนโดยน�ำไปเกบ็ข้อมลู

ระหว่างเดือน พฤษภาคม 2561 ถงึ เดอืน กนัยายน 

2561

	 4. 	 น�ำแบบวดัภาคปฏบิตักิารกลงึขัน้รปูชิน้

งาน เรื่องเครื่องกลึงและงานกลึง ท่ีได้รับคืนมา

ทั้งหมดมาตรวจสอบความถูกต้องและความครบ

ถ้วนของข้อมูล เพือ่ป้องกนัการสญูหายน�ำข้อมลูมา

จัดท�ำและวิเคราะห์หาคุณภาพต่อไป

	 4.	 การวิเคราะห์ข้อมูล

	 ผู้วิจัยด�ำเนินการวิเคราะห์ข้อมูลดังนี้ 

		  1.	 หาค่าเฉลี่ยและส่วนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน ของแบบวัดและเกณฑ์การประเมินภาค 

ปฏิบัติที่ผู้วิจัยสร้างขึ้น

		  2. 	 หาค่าความเท่ียงตรงตามเนื้อหา 

ของแบบวัดและเกณฑ์การประเมินภาคปฏิบัติโดย

ใช้สูตร (IOC: Index of Congruence) หาค่าเฉลี่ย

ดชันีความสอดคล้องของผูเ้ชีย่วชาญโดยใช้สตูรของ

โรวิเนลลีและแฮมเบิลตัน

	 3. 	 หาค่าความสอดคล้องระหว่างผู้ประเมนิ 

3 คน โดยใช้ (RAI: Rater Agreement Indexes)

สรุปผลการวิจัย

	 การสร้างแบบวัดภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูป

ชิน้งานในรายวชิางานเครือ่งมอืกลเบือ้งต้น ส�ำหรบั

นักเรียนระดับช้ันประกาศนียบัตรวิชาชีพผลการ

วิจัยครั้งนี้ พบว่า

	 1. 	 ผลการสร้างและพัฒนาเกณฑ์การให้

คะแนนแบบวัดทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูป

ชิ้นงาน ส�ำหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร

วชิาชพี สาขาช่างอตุสาหกรรม พบว่าแบบวดัทกัษะ

ภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน เป็นแบบสังเกต 

มีลกัษณะเป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับ 

ส�ำหรับการประเมินการปฏิบัติงาน 4 ขั้นตอน คือ

ขัน้ออกแบบ จ�ำนวน 2 ข้อ ขัน้เตรยีม จ�ำนวน 1 ข้อ 

ขัน้ปฏบิตั ิ4 ข้อ ขัน้ผลงานจ�ำนวน 3 ข้อ รวมจ�ำนวน 

10 ข้อ และเกณฑ์การให้คะแนนในการประเมิน

ทกัษะภาคปฏบิตักิารกลึงขัน้รปูชิน้งาน ในวชิางาน

เคร่ืองมือกลเบื้องต ้น ส�ำหรับนักเรียนระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาช่างอุตสาหกรรม 

โดยก�ำหนดระดบัคณุภาพชองเกณฑ์การให้คะแนน

เป็น 5 ระดับ

	 2. 	 ผลการหาคุณภาพแบบวัดทักษะภาค

ปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานส�ำหรับนักเรียนระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาช่างอุตสาหกรรม 

		  2.1 	ผลการหาความเที่ยงตรงเชิง

เนื้อหา โดยผู้เชี่ยวชาญ 5 คน โดยประเมินความ

สอดคล้อง และความเหมาะสม

			   1) 	 การประเมินความสอดคล้อง

ระหว่างงาน/ข้อปฏบิตักิบัจดุประสงค์เชงิพฤตกิรรม 

พบว่า มีความสอดคล้องอยู่ระหว่าง (IOC) 0.60 

ถึง 1.00 

			   2) 	 การประเมินความเหมาะสม

ของเกณฑ์การให้คะแนนแบบวัดทักษะภาคปฏิบัติ

การกลงึขัน้รูปขึน้งาน มคีวามเหมาะสมอยูใ่นระดบั

มาก (ค่าเฉลี่ย = 4.32)

		  2.2 	ผลการหาค่าความเชื่อม่ันของ

ผู ้ประเมิน โดยหาค่าดัชนีความเห็นพ้องของ

ผู้ประเมิน (Rater Agreement Index: RAI) มีค่า

เท่ากับ 0.92

	 3. 	 ผลการศึกษาทกัษะภาคปฏิบติัการกลงึ

ขึ้นรูปชิ้นงาน ของนักเรียนระดับประกาศนียบัตร

วิชาชีพ สาขาช่างอุตสาหกรรม สังกัดส�ำนักงาน

คณะกรรมการการอาชีวศึกษา ผลปรากฏว่า 

		  3.1 	นักเรียนมีทักษะภาคปฏิบัติการ

กลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ขั้นออกแบบ ส่วนใหญ่อยู่ใน

ระดับ มาก (ร้อยละ 52.24)

		  3.2 	นักเรียนมีทักษะภาคปฏิบัติการ

กลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ขั้นเตรียม ส่วนใหญ่อยู่ในระดับ 

มากที่สุด (ร้อยละ 44.78)
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		  3.3 	นักเรียนมีทักษะภาคปฏิบัติการ

กลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ขั้นปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับ 

มากที่สุด (ร้อยละ 36.57)

		  3.4 	นักเรียนมีทักษะภาคปฏิบัติการ

กลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ขั้นผลงาน ส่วนใหญ่อยู่ในระดับ 

มาก (ร้อยละ 51.41)

การอภิปรายผล

	 จากการวจัิยครัง้นี ้ผูว้จิยัอภปิรายผลได้ดงันี้

	 1.	 ผลการสร้างและพัฒนาเกณฑ์การให้

คะแนน แบบวดัทกัษะภาคปฏบิตักิารกลงึขึน้รปูชิน้

งาน เป็นแบบสงัเกต มลัีกษณะเป็นแบบมาตราส่วน

ประมาณค่า 5 ระดับ ส�ำหรับการประเมินการ

ปฏิบัติงาน 4 ขั้นตอน คือ ขั้นออกแบบ 2 ข้อ 

ขั้นเตรียม 1 ข้อ ขั้นปฏิบัติ 4 ข้อ ขั้นผลงาน 3 ข้อ 

รวมจ�ำนวน 10 ข้อ และเกณฑ์การให้คะแนนในการ

ประเมินทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน 

โดยก�ำหนดระดบัคณุภาพของเกณฑ์การให้คะแนน 

เป็น 5 ระดับ (0 ถึง 4) ทั้งนี้เพราะในการสร้างแบบ

วัดทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขั้นรูปชิ้นงาน ผู้วิจัยมี

กระบวนการสร้าง เริม่จากการศกึษาหลกัสตูร ต�ำรา 

เอกสารที่เกี่ยวข้องกับการเรียนการสอนกลุ่มสาระ

การเรียนรู ้การงานอาชีพและเทคโนโลยี และ

รวบรวมแนวคดิจากผูเ้ชีย่วชาญ ทีช่�ำนาญทางด้าน

ช่างอุตสาหกรรม ในเรื่องเครื่องกลึงและงานกลึง 

จ�ำนวน 5 คน น�ำมาสร้างแบบประเมินทักษะภาค

ปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน โดยมีรายละเอียด

เกีย่วข้องจดุประสงค์เชงิพฤตกิรรม ข้อปฏบิตัต่ิางๆ 

และสร้างเกณฑ์การให้คะแนนท่ีใช้ในการประเมิน 

ซ่ึงสอดคล้องกบั สมนกึ ภทัทิยธน ี(2560, น. 52-53) 

ที่กล่าวว่า ขั้นตอนในการสร้างแบบวัดภาคปฏิบัติ 

มีดังนี้  1.วิเคราะห์งานและเขียนรายการ คือ

วิเคราะห์งานหรือเลือกงานที่เป็นตัวแทน ก�ำหนด

ขั้นตอนการปฏิบัติงานท่ีต้องการวัด เขียนข้อ

รายการ ศึกษาตัวแปรที่ส่งผลท�ำให้การปฏิบัติงาน

นั้นมีคุณภาพแตกต่างกัน จัดรูปแบบเคร่ืองมือ 

2. ก�ำหนดคะแนนและน�ำ้หนกั 3. ก�ำหนดเกณฑ์การ

ให้คะแนน ต้องก�ำหนดเกณฑ์การตรวจสอบ

พฤติกรรมในการปฏิบัติ หรือคุณภาพของงานใน

ลักษณะที่มองเห็นได้ หรือ สัมผัสได้ 4. จัดรูปแบบ

เครื่องมือ คือเรียบเรียงข้อรายการตามขั้นตอน 

ก�ำหนดเกณฑ์ก�ำหนดคะแนน ในด้านคุณภาพของ

แบบวัดทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน 

ส�ำหรบันกัเรยีนระดบัประกาศนยีบตัรวิชาชพี สาขา

ช่างอุตสาหกรรม พบว่า มีผลการตรวจสอบความ

สอดคล้องของผู ้ เชี่ยวชาญ ได ้ค ่าดัชนีความ

สอดคล้องระหว่างข้อปฏิบัติกับจุดประสงค์เชิง

พฤติกรรม มค่ีาต้ังแต่ 0.60 ถงึ 1.00 และได้ค่าดัชนี

ความสอดคล้องระหว่างข้อปฏิบัติกับเกณฑ์การให้

คะแนน มีค่าตั้งแต่ 0.80 ถึง 1.00 โดยผู้เชี่ยวชาญ

ตรวจสอบเป็นรายข้อ แสดงว่า แบบวัดทักษะภาค

ปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานท่ีสร้างขึ้นนั้นมีความ

เที่ยงตรงเชิงเนื้อหา ทั้งน้ีเพราะการสร้างแบบวัด

ทกัษะภาคปฏบิตักิารกลึงขึน้รปูชิน้งาน เริม่จากการ

วเิคราะห์งาน เพือ่ให้ได้รูข้อบเขตของงาน เขยีนจดุ

มุ ่งหมาย ก�ำหนดคุณลักษณะ เขียนข้อปฏิบัต ิ

ก�ำหนดช่วงของมาตราประเมิน ก�ำหนดเกณฑ์การ

ให้คะแนน มีการตรวจสอบความเที่ยงตรงโดย

ผู้เชี่ยวชาญ เพื่อปรับปรุงให้ดีขึ้น ท�ำให้แบบวัด

ทกัษะภาคปฏบิตักิารกลงึขึน้รูปชิน้งาน และเกณฑ์

การให้คะแนน มคีวามเท่ียงตรง ซึง่ผู้วจิยัได้ท�ำตาม

ขั้นตอนการสร้างแบบวัดทักษะภาคปฏิบัติ ท�ำให้

แบบประเมนิสามารถน�ำไปช่วยครผููส้อน ในการวดั

และประเมนิผลทกัษะภาคปฏบิตักิารกลงึขึน้รปูชิน้

งานได้ค่าดัชนีความสอดคล้องท่ีค�ำนวณได้ มีค่า

มากกว่า 0.60 ขึน้ไป ซึง่สอดคล้องกบั ไพศาล วรค�ำ 

(2556 : 263) ที่กล่าวว่า หากเป็นการประเมินจาก

ผู้เชี่ยวชาญ 5 คน ค่าดัชนีความสอดคล้องจะต้องมี

ค่ามากกว่าหรือเท่ากับ 0.60 ถึงจะใช้ได้ ผลการ

ประเมินความเหมาะสม มค่ีาเฉลีย่เท่ากับ 4.32 ส่วน

เบ่ียงเบนมาตรฐานเท่ากับ 0.65 แสดงว่าผลการ

ประเมินความเหมาะสมของแบบวัดทักษะภาค
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ปฏิบตักิารกลงึขึน้รปูชิน้งาน ส�ำหรบันกัเรยีนระดบั

ประกาศนียบัตรวิชาชีพสาขาช่างอุตสาหกรรม 

มีความเหมาะสมอยู่ในระดับ มาก ทั้งนี้เป็นเพราะ

แบบวัดทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน 

ส�ำหรบันกัเรยีนระดบัประกาศนยีบตัรวิชาชพี สาขา

ช่างอตุสาหกรรม ได้มกีารก�ำหนดจดุมุง่หมายต�ำรา 

และเอกสารที่เก่ียวข้องกับการเรียนการสอนกลุ่ม

สาระการเรียนรู้กลุ่มการงานอาชีพและเทคโนโลยี 

พร้อมรวบรวมความคดิจากผูเ้ชีย่วชาญ ผ่านเกณฑ์

การพัฒนาของผู้เชี่ยวชาญ จ�ำนวน 5 คน และมีผล

การหาค่าความเชือ่มัน่ของผูป้ระเมนิ ค่าดชันคีวาม

เห็นพ้องกันของผู้ประเมิน (Rater Agreement 

Index : RAI) มีค่าเท่ากับ 0.92 ซ่ึงค่าดัชนีความ

สอดคล้องของผู้ประเมินอยู่ในระดับสูง ทั้งนี้เพราะ 

แบบวัดทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน 

ที่สร้างขึ้น จากการรวบรวมความคิดเห็นของ

ผู้เชี่ยวชาญด้านช่างอุตสาหกรรม เรื่องเครื่องกลึง

และงานกลงึ จ�ำนวน 3 คน และเป็นเพราะผู้ประเมิน

ได ้ศึกษาข ้อปฏิบัติและเกณฑ์การให ้คะแนน 

จึงท�ำให้ผู้ประเมิน 3 คน ให้คะแนน สอดคล้องกัน 

ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยของ วิภาพร แชสันเทียะ 

(2553 : 101) ได้สร้างแบบทดสอบวัดความรู้และ

แบบวัดภาคปฏิบัติ กลุ่มสาระการเรียนรู้การงาน

อาชีพและเทคโนโลยี ส�ำหรับนักเรียนชั้นประถม

ศกึษาปีที ่6 ผลการ ศกึษาพบว่า 1. ได้แบบทดสอบ

วัดความรู ้ที่มีคุณภาพด้านความเท่ียงตรงเชิง

เนื้อหา มีค่าดัชนีความสอดคล้องตั้งแต่ 0.60 ถึง 

1.00 และสอดคล้องกบังานวิจยัของ ประเสรฐิ โพธิข์�ำ 

(2557 : 95-99) ได้การสร้างแบบประเมนิทักษะภาค

ปฏิบัติการวาดภาพระบายสี ส�ำหรับนักเรียนระดับ

ชั้นประถมศึกษาปีท่ี4 มีค่าดัชนีความสอดคล้อง

ระหว ่างรายการประเมินกับจุดประสงค ์ เชิง

พฤตกิรรม (IOC
1
) ตัง้แต่ 0.80 ถงึ 1.00 และค่าดชันี

ความสอดคล้องระหว่างข้อปฏิบัติกับเกณฑ์เชิง

พฤติกรรม (IOC
2
) ตั้งแต่ 0.60 ถึง 1.00 ความเชื่อ

ม่ันของผูป้ระเมนิ โดยหาค่าดชันคีวามเหน็ พ้องกนั

ของผู้ประเมินมีค่าเท่ากับ 0.85 ผลการประเมิน

ความเหมาะสมของแบบประเมนิ ภาพรวมในความ

เหมาะสมมีระดับ เหมาะสมมากที่สุด 

	 2. 	 ผลการศึกษาทกัษะภาคปฏิบติัการกลงึ

ขึน้รปูชิน้งาน ของนกัเรยีนระดับชัน้ประกาศนยีบตัร

วิชาชีพ สาขาช่างอุตสาหกรรม สังกัดส�ำนักงาน

คณะกรรมการการอาชีวศึกษา ผลปรากฏว่า 

1) นักเรียนมีทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูป

ชิ้นงาน ขั้นออกแบบ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับ มาก 

ร้อยละ 52.24 คือ มีการออกแบบได้แปลกใหม่เป็น

นวตักรรม มีรปูลกัษณ์โดดเด่น แตกต่างจากรปูแบบ

ทีแ่ละวางเผนการท�ำงานโดยมลี�ำดบัขัน้ตอนในบาง

ขั้นตอน 2) นกัเรียนมีทกัษะภาคปฏบิัตกิารกลึงขึ้น

รปูชิน้งาน ขัน้เตรยีม ส่วนใหญ่อยูใ่นระดบั มากทีส่ดุ 

ร้อยละ 44.78 คือมีการเตรียมอุปกรณ์ที่ใช้ในการ

ท�ำงานได้อย่างเหมาะสม ครบถ้วนทุกขั้นตอน 

3) นักเรียนมีทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูป

ชิ้นงาน ขั้นปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับ มากที่สุด 

ร้อยละ 36.57 คอืปฏิบัตงิานได้สอดคล้องตามแผนที่

วางไว้ทกุขัน้ตอนโดยชิน้งาน/ผลงานมคีณุภาพ และ

ได้ชิ้นงาน/ผลงานที่ส�ำเร็จตามเวลาที่ก�ำหนด 

มทีกัษะการกลงึขึน้รปูชิน้งานทีถ่กูต้อง เช่น การจับ

ชิ้นงานได้จุดศูนย์กลาง ตั้งมุมมีดกลึงได้ถูกต้อง

ทุกข้ันตอน มีความตั้งใจและกระตือรือร้น ในการ

ท�ำงานสงู มีสมาธใินการท�ำงานตลอดเวลาและเก็บ

รักษาและท�ำความสะอาดเคร่ืองมือและสถานท่ี

ปฏบิตังิานเรยีบร้อยด ีและ 4) นกัเรยีนมทีกัษะภาค

ปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ขั้นผลงาน ส่วนใหญ่

อยู่ในระดับ มาก ร้อยละ 51.41 คือชิ้นงาน/ผลงาน

เป็นไปตามโครงสร้างที่ออกแบบไว้ทุกขั้นตอน ชิ้น

งาน/ผลงานมีความประณีต สวยงาม แต่ขาดความ

สมบูรณ์บางส่วนและชิ้นงาน/ผลงานสามารถน�ำไป

ใช้ประโยชน์ได้จริงตามวัตถุประสงค์ที่วางแผนไว้

อย่างน้อย ร้อยละ 75 จากผลการศึกษาเกี่ยวกับ

ทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ของ

นกัเรยีนระดับชัน้ประกาศนยีบตัรวชิาชพี สาขาช่าง

อุตสาหกรรม สังกัดส�ำนักงานคณะกรรมการการ

อาชีวศึกษา ประเมินการปฏิบัติงาน 4 ขั้นตอน คือ 
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ขัน้ออกแบบ ขัน้เตรยีม ขัน้ปฏบิตั ิขัน้ผลงาน พบว่า

มีทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปช้ินงาน ของ

นกัเรยีนระดับชัน้ประกาศนยีบตัรวชิาชพี สาขาช่าง

อุตสาหกรรม อยู่ในระดับมากถึงมากท่ีสุด เป็น

เพราะหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาช่าง

อุตสาหกรรม สังกัดส�ำนักงานคณะกรรมการการ

อาชีวศึกษา มีการจัดการเรียนการสอน จะมุ่งเน้น

การฝึกทักษะภาคปฏิบัติ

ข้อเสนอแนะ

	 1. 	 ข้อเสนอแนะในการน�ำไปใช้

	 การให้คะแนนในการประเมินภาคปฏิบัติ 

การกลึงขึ้น รูปชิ้นงานส�ำหรับนักเ รียนระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาช่างอุตสาหกรรม 

ในแต่ละข้อนั้นมีเกณฑ์การให้คะแนนหลายระดับ 

ครูผู้สอนวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น และผู้ที่จะ

น�ำแบบวัดและเกณฑ์การให้คะแนนฉบับนี้ไปใช้ 

ควรศึกษาคู ่มือการประเมินและเกณฑ์การให้

คะแนนอย่างละเอียด ก่อนน�ำไปใช้ประเมิน

	 2. 	 ข้อเสนอแนะในการท�ำวิจัยครั้งต่อไป

		  2.1	 ควรมีการศึกษาปัจจัยที่ส่งผลต่อ

ทักษะการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน

		  2.2	 ควรมีการศึกษาเกี่ยวกับปัจจัยที่

สามารถจ�ำแนกนกัเรยีนทีม่รีะดับทกัษะภาคปฏิบติั

การกลึงขึ้นรูปชิ้นงานสูง และระดับทักษะภาค 

ปฏิบัติการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานปรับปรุง

		  2.3 	ควรมีการสร้างนวัตกรรมใหม่ๆ 

ในการส่งเสริมพัฒนาทักษะภาคปฏิบัติการกลึงขึ้น

รูปชิ้นงาน
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